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HewSaw R200/R250

LESOPILXNYE STANKI

SOWER{ENNOE RE{ENIE
PROFESSIONALXNOJ
RASPILOWKI



obespe^iwaet polu^enie maksimalxnogo wyhoda

pilomateriala. Dlq obespe^eniq raboty stanka

trebuetsq odin operator. Uprawlenie stankom

proizwoditsq pulxtom uprawleniq i centrom

logiki. Stanki HewSaw ime@t modifikacii

dlq korotkih i nesortirowannyh brewen. Brewna

poda@tsq w stanok s pomo]x@ mehani^eskogo

ustrojstwa poda^i, a pri velanii polu^eniq

lu^[ego wyhoda pilomateriala - s pomo]x@

awtomati^eskogo ustrojstwa poda^i marki

Log-In.

Wse operacii obrabotki
brewna w kompaktnom i
mo]nom stanke HewSaw
proishodqt na
protqvenii odnogo
metra. Wna^ale brewno,
a potom brus dervatsq
ustoj^iwo mevdu
naprawlq@]imi, ^to
obespe^iwaet wyhod iz
stanka to^nogo i
ka^estwennogo
pilomateriala.

Lesopilenie stankami HewSaw - \to wygodnoe

pilenie tonkomernogo i srednego diametra

pilowo^nika. Kompaktnoe re[enie raspilowki

i bolx[ie wozmovnosti pri sostawlenii

optimalxnyh postawow raspilowki da@t

wozmovnosti \konomi^eski wygodnomu

pileni@ i bystroj okupaemosti lesopilxnogo

agregata. Stanok HewSaw proizwodit s odnogo

prohoda to^nyj po razmeram pilomaterial i

wysokoka^estwennu@ cell@loznu@ ]epu.

Wozmovnostx pileniq po kriwizne brewna

LESOPILXNYE STANKI

KOMPAKTNOSTX I  



BRUSU`}IE
GOLOWKI

RASPILOWKA
W RAZWAL

UZEL OBREZANIQ
BOKOWYH DOSOK

Brusowanie

W perwom uzle obrabotki brewna
stankom HewSaw, brusu@]ie
golowki drobqt brewno
odnowremenno so wseh ^etyreh
storon.

Raznowidnostx brusu@]ih golowok
zawisit ot ih zada^i. Treh-spiralxnye
ili ^etyreh- spiralxnye golowki
sproektirowany i prednazna^eny dlq
wysokih skorostej pileniq.
Patentowannye drobilxnye novi
qwlq@tsq rezulxtatom desqtiletnih
razrabotok. Originalxnye drobilxnye
novi HewSaw prohodqt t]atelxnyj
kontrolx ka^estwa na zawode-
proizwoditele.

Wo wtorom uzle obrabotki brus
raspiliwaetsq w uzle
raspilowki w razwal.

Dwuhwalxnaq tehnika raspilowki
prewoshodit wse drugie warianty
raspila. Za s^et malogo diametra i
stabilxnoj ustoj^iwosti pil, movno
ispolxzowatx o^enx tonku@ stalx.
Zamenitx pily na stanke legko, potomu
^to na agregate menq@t srazu wesx blok
pil. Gotowyj pilomaterial imeet
to^nostx w razmerah i otli^noe ka^estwo
powerhnosti, iz-za togo ̂ to brus wo wremq
 pileniq vestko zafiksirowan.

W tretxem uzle obreza@tsq
bokowye doski dlq polu^eniq
to^nogo w razmerah i
ka^estwennogo pilomateriala.

W agregate HewSaw movno ispolxzowatx
obreznye frezy na walah raspilowki i
na obreznom uzle (modifikaciq SE)

stanka.
Pri ispolxzowanii obreznogo uzla SE,

bokowye doski i ]epa polu^a@tsq
wysokogo ka^estwa. Uzel SE movno
dobawitx i k uve rabota@]im agregatam.

Wysokoka^estwennaq
]epa

To^nostx pileniq Unikalxnaq obrezka

Raspilowka Uzel obrezaniq
bokowyh dosok

I  |FFEKTIWNOSTX PILENIQ



HewSaw R200
Lesopilxnyj stanok HewSaw R200 firmy Weisto izwesten, kak stanok \ffektiwnogo i

\konomi^nogo pileniq brewen s wer[innym diametrom ot 80 do 230 mm. Perwye lesopilxnye

stanki HewSaw, kotorym okolo 20 let, e]e rabota@t. Bolee ^em w 150 firmah mira rabota@t

stanki HewSaw R200. Gotowaq proizwoditelxnostx ot 15.000 m3 i dave do 200.000 m3

pilomateriala zawisit ot syrxq, rabo^ego revima i t.d.

Obrazcy postawow pileniq R200 i R250

|ffektiwnostx stanka R200 ne imeet analogow.

S principom “odin stanok – odin ^elowek – raspilowka za odin
prohod” rabota@t stanki HewSaw R200 wo mnogih stranah mira.
Gibkostx w proizwoditelxnosti i malye zatraty dela@t ego
\konomi^eski wygodnym  dlq re[eniq razli^nyh zada^ lesopileniq.
Wyhod gotowoj produkcii to^en w razmerah, a powerhnostx doski imeet
wysokoe ka^estwo.

Trebowanie k syrx@

Diametr brewna w werhnem otrube 80-230 mm

Maksimalxnyj diametr w komle 350 mm

Dlina brewna (1,2) 2,4-6,0 m

Razmery brusa ili paketa pilomateriala

{irina 70-200 mm

Wysota 60-225 mm

Dlina ]epy 20-30 mm (razmer 
reguliruetsq)

Poda^a brewna

Mehani^eskoe ustrojstwo poda^i ili awtomati^eskoe
ustrojstwo poda^i Log-in

Gabarity stanka: 5000 h 3400 h 3100 mm

Lesopilxnyj stanok
dlq tonkomera



HewSaw R250
Lesopilxnyj stanok HewSaw R250 firmy Weisto sproektirowan dlq raspilowki
srednego diametra brewna. Stanok izgotowlen s u^etom principa stanka R200 i
s uslowiem, ^to na stanke movno pilitx brewna diametrom ot 100 mm do 350 mm
w werhnem otrube brewna. |to otli^noe re[enie dlq raspilowki i tonkomera i
bolee krupnogo brewna.

Dopolnitelxnye obrazcy wozmovnosti agregatow R200 i R250

HewSaw R250 – podkontrolxnostx kriwolinejnoj raspilowki, kak
garantiq \ffektiwnogo wyhoda gotowogo pilomateriala.

Stanki HewSaw proizwodqt pilomaterial awtomati^eski, otsleviwaq
kriwiznu brewna.. Brewna raspiliwa@tsq na pilomaterial za odin
prohod. Syrxem movet bytx i tonkomer, i brewna srednego diametra.
Dlq raspilowki movno takve ispolxzowatx raznye postawy: dlq
specialxnyh razmerow pilomateriala ili, naprimer, dlq specialxnoj
profilxnoj produkcii.

Stanok dlq srednego diametra
brewna

Trebowanie k syrx@

Diametr brewna w werhnem otrube 100-350 mm

Maksimalxnyj diametr w komle 500 mm

Dlina brewna (2,0) 3,0-6,0 m

Razmery brusa ili paketa pilomateriala

{irina 72-250 mm

Wysota 75-320 mm

Dlina ]epy 20-30 mm (razmer 
reguliruetsq)

Poda^a brewna

Mehani^eskoe ustrojstwo poda^i ili awtomati^eskoe
ustrojstwo poda^i Log-in

Gabarity stanka: 6700 x 4300 x 4300 mm



HewSaw MSA
Modifikaciq stanka HewSaw, gde
postawy raspilowki mogut menqtxsq
w zawisimosti ot diametra brewen

Stanok HewSaw MSA prednazna^en
dlq raspilowki nesortirowannogo
syrxq ili syrxq s neto^noj
sortirowkoj. W HewSaw MSA waly
raspilowki skonstruirowany tak, ^to
oni reguliru@tsq w wertikalxnom
polovenii. |to daet wozmovnostx
ustanowitx na wal srazu neskolxko
postawow. Bystraq smena postawow
proishodit za s^et dwiveniq
serwocilindrow. Brusu@]ie golowki,
waly raspilowki i frezernogo bloka
uprawlq@tsq serwocilindrami.

HewSaw R200
dlq korotkogo brewna

W \toj modifikacii ustoj^iwostx
pileniq korotkogo brewna uweli^ena
primeneniem dopolnitelxnyh
wytaskiwa@]ih rolikow i
naprawlq@]ih. Minimalxnaq dlina
brewna movet bytx 1,2 m, ^to daet
wozmovnostx raspiliwatx o^enx
kriwye brewna na bolee korotkie s
menx[ej kriwiznoj. |ta modifikaciq
stanka HewSaw rekomenduetsq i dlq
pileniq listwennyh porod.

HewSaw Mobile
Lesopilxnyj stanok na kolesah

Stanok na kolesah qwlqetsq nuvnym w
mestah, gde zatrudnena perewozka
lesomateriala. Dlq \togo byla
razrabotana liniq lesopileniq na
kolesah na baze stanka HewSaw. Na
specialxnyh ramah smontirowany uzel
raspilowki, okoro^nyj stanok i
sortirowka ]epy, a takve i drugoe
okolostano^noe oborudowanie, kotoroe
nuvno imetx na meste raboty.

Dopolnitelxnye osobennosti
pileniq



Dopolnitelxnye stanki
HewSaw

HewSaw RM
Stanki HewSaw RM prednazna^eny
dlq zato^ki drobilxnyh novej i novej
obreznyh frez, kotorye ispolxzu@tsq
na stankah HewSaw.

HewSaw NS200/N250
|to dwuhwalxnye mnogopilxnye stanki.

Sluvba serwisa
HewSaw

Wypolnennye postawki agregatow
HewSaw klientu swqzywa@t
Postaw]ika/Klienta na dlitelxnyj
srok sowmestnogo sotrudni^estwa.
Specialisty Weisto otwe^a@t za
[efmontav, zapusk HewSaw stanka
w \kspluataci@ i obu^enie personala
zakaz^ika. Sowmestnye raboty po
tehobsluviwani@ i obu^eni@ i w
dalxnej[em prodolva@tsq na
protqvenii mnogih let.

Awtomatizaciq
HewSaw

Stanki HewSaw movno osna]atx
razli^nymi wariantami awtomatiki
uprawleniq. Na ob_em i wozmovnosti
awtomatiki wliqet povelanie klienta
pri pokupke stanka. Uprawlenie
stankom movno osu]estwitx
tradicionnym pulxtom uprawleniq
ili grafi^eskim predstawleniem
pulxta uprawleniq na displee. Pri
kontrole nad rabotoj stanka
ispolxzu@tsq peredowye tehnologii,
^toby umenx[itx prostoj stanka.

~toby bytx odnim iz peredowyh proizwoditelej lesopilxnogo
oborudowaniq w mire, nado postoqnno izu^atx potrebnosti
rynka i ispolxzowatx \ti potrebnosti pri proektirowanii
stankow. Weisto izgotawliwaet stanki HewSaw razli^nyh
modelej i dlq raznyh nuvd lesopileniq.
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Finlqndiq Veisto Oy
Russian and Baltic States
Alar Kask
Yrittäjäntie 1, FIN-52700 Mäntyharju
tel. +372 511 3109

+358 15 770 311
faks +372 655 2025

+358 15 770 3295
|l.po^ta alar.kask@veisto.com

{weciq Veisto Sverige AB
Box 61, S-71421 Kopparberg
tel.  +46 580 129 50
faks +46 580 128 46
|l.po^ta info@veisto.se

{weciq Veisto Sverige AB
Appelbergsvägen 24, S-854 67 Sundsvall
tel. +46 60 55 42 18
faks +46 60 55 42 31
|l.po^ta info@veisto.se

Germaniq Veisto Sägemaschinen
Vertrieb GmbH

Im Friedenstal 16, D-51379 Leverkusen
tel. +49 2171 29 026
faks +49 2171 29 087
|l.po^ta info@veisto.de

Kanada HewSaw Machines Inc.
#10-2337 Townline Road, Abbotsford,
British Columbia, Canada  V2T 6G1
tel. +604 852 7293
faks +604 852 7294
|l.po^ta info@hewsaw.com

Kanada HewSaw Machines Inc.-East
545 2nd Ave., St-Romuald
(Québec), Canada  G6W 5M6
tel. +418 839 1800
faks +418 839 1801
|l.po^ta info@hewsaw.com

S{A HewSaw U.S., Inc.
Tom Forman
Route 2, Box 3516, Folkston,
Georgia 31537, USA
tel. +1 912 496 3662
faks +1 912 496 4724
|l.po^ta info@hewsaw.com

Firma Weisto razrabatywaet
ka^estwennye lesopilxnye
stanki i ulu^[aet serwis
tehobsluviwaniq na uslowiqh
trebowanij lesopilxnoj
promy[lennosti.


